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USE E MAINTENANCE

DAKO 5600- 5610- 5620- 5630

Polymerisers

SARA TOGA S.P.A




ПОЛИМЕРИЗАТОР   “DAKO 5610”

                 РУКОВОДСТВО  ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ

1.    ВВЕДЕНИЕ

1.1.  Общий вид прибора:

                         1  -   Крышка нагревательной камеры
                         2  -   Корпус прибора

                         3  -   Передняя панель

1.2. Электромагнитные клапаны и элементы гидравлической             системы (вид сзади при снятой  панели):
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1   -   Входной воздушный фильтр
2   -   Входной соединитель для подачи сжатого воздуха

3   -   Кран  выпуска воздуха

4   -   Клапан – чека

5   -   Входной воздушный клапан

6   -   Аварийный клапан

7   -   Клапан сброса давления воздуха и пара

8   -   Слив

9   -   Клапан полного  (вода-воздух) сброса

10 -   Канал аварийного сброса

1.3.  Технические характеристики:

Объем рабочей камеры                                               2,4  дм. куб.

Диаметр камеры                                                          150 мм

Высота камеры                                                            115 мм

Диапазон регулировки температуры                        30 – 130 град. С Максимальное рабочее давление                              10 бар

Потребляемая  электрическая мощность                 1200 ВА

Напряжение электропитания                                     230 В / 50 Гц

Вилка электрического подключения                        10 – 16 А

Длина прибора                                                            430 мм

Ширина прибора                                                         380 мм

Высота прибора                                                           300 мм

Вес без упаковки                                                         14,5 Кг

Вес в упаковке                                                             16,5 Кг

Давление  срабатывания аварийного клапана         11 бар   

2.  АКСЕССУАРЫ  И СРЕДСТВА   ПОДКЛЮЧЕНИЯ.
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1 -  Шланг  сброса  в  бак

2 -  Смазка для уплотнений

3 -  Зажимы

4 -  Держатель  зажимов

5 - Съемный перфорированный 

        диск из нержавеющей стали

6 - Диск  из нержавеющей стали

7 - Бак 

8 - Рилсановый  шланг.

3.   УСТАНОВКА  ПРИБОРА.

3.1. Рекомендации пользователю  при  подготовке к  монтажу:

· Обеспечьте подвод электрического питания 220 В, 50 Гц  проводными соединениями, которые соответствуют мощности потребления прибора (1200 ВА).

· Для электропитания прибора следует использовать настенный контактор-автомат (дифференциальный  магнитотермический переключатель).
· Соедините полимеризатор с источником сжатого воздуха, имеющим перекрывной кран.  Со стороны прибора для соединения служит штуцер ¼“ под рилсановый шланг с внешним диаметром   6 мм  и  внутренним   -  4 мм.  Штуцер расположен  с  левой стороны прибора.
3.2.    Монтаж   прибора.

Примечания:

· Убедитесь в том, что напряжение электропитания соответствует значению, указанному  на информационной плате  прибора.

· Никогда не используйте маленькую вилку электропттания на 6 А.  Полимеризатор оснащается вилкой на 10 – 16 А.
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1 -  Кран для ручного  сброса 

         давления

2    -  Соединитель  для   подвода 

         сжатого воздуха

3    -  Кнопка  реактивации

         (перезапуска)  термостата

4    -  Клапан аварийного сброса

5    -  Соединитель  для   сброса 

          горячей воды и пара в бак.

1. Подсоедините  рилсановый  воздушный шланг 6мм / 4мм        (поставляется в комплекте)   к   штуцеру   ¼ “,  см. поз. 2 на рисунке.

2. Подсоедините шланг сброса воды  к штуцеру 5 посредством коленного соединителя.   Прямую  часть  шланга  введите в бак
3. Включите полимеризатор главным переключателем электропитания.
Теперь прибор готов к работе.

4.   ПЕРВЫЙ   ЗАПУСК.
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1  -   Ручка

2  -   Крышка                                                    

3  -   Сетка

4  -   Уплотняющая прокладка

1. Залейте в рабочую камеру определенное количество дистиллированной воды, соответствующее работе, которая должна быть выполнена.

2. Поместите  модель в камеру.

3. Закройте крышку прибора, проверив правильность ее закрытия по отсутствию сообщения “OPEN” (“ОТКРЫТО”) на  дисплее.
ВНИМАНИЕ!  Во время работы прибор сильно нагревается, поэтому не касайтесь  руками металлических частей. Открывайте крышку, используя пластмассовые ручки.

5.    ИСПОЛЬЗОВАНИЕ  ПОЛИМЕРИЗАТОРА.

5.1.  Элементы  управления  и  индикации.
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1 - Группа индикаторов, используемых при программировании температуры,  времени, характера сброса.

2 - Цифровой дисплей для представления специальных функций прибора.

3 -  Манометр (0 – 16 бар), измеряющий рабочее давление.

4 -  Ключ доступа  к программированию циклов.

5 - Кнопка «+»,  позволяющая увеличивать значения давления, температуры, времени, а также  изменять характер сброса  воды и пара.

6 -  Кнопка   “PROG”,  разрешающая  установку программ. 

7 - Кнопка  « - »,  позволяющая уменьшать значения давления, температуры, времени, а также  изменять характер сброса  воды и пара.

8 - Кнопка  «LETT”, нажатие которой вызывает показ   темпе-ратуры в камере.
9 -  Кнопка “CYCLE No.1”   автоматически запускает  ЦИКЛ № 1.
10 -  Кнопка “CYCLE No.1”   автоматически запускает  ЦИКЛ № 2.
11 -  Кнопка “CYCLE No.1”   автоматически запускает  ЦИКЛ № 3.
12 -  Кнопка “CYCLE”  -  свободная кнопка для сохранения Вашей    программы.
13 -  Главный переключатель электропитания (ВКЛ./ ВЫКЛ.).
5.2. РАБОТА  С  ПРИБОРОМ.

5.2.1.  ПРОГРАММИРОВАНИЕ.
1. Включение полимеризатора  выполняется переводом главного переключателя электропитания   13  в положение  “I” (“ВКЛ):
· Лампочка подсветки главного переключателя будет мигать;

· Дисплей 2 покажет одно из следующих сообщений:

OFF     -   прибор готов к программированию,

OPEN  -   крышка рабочей камеры открыта.

                         Закройте  крышку, чтобы перейти к позиции  OFF.

2. Разрешение к программированию полимеризатора.

Переведите  ключ  доступа к  программированию   4    в положение “ON” («ВКЛ»).  

3. Программирование полимеризатора  начинается с нажатия кнопки  “PROG”,  поз. 6.  Эта кнопка действует как  коммутатор: каждый раз,  когда вы ее нажимаете, активируется   та  или  иная функция.  Соответствие между  числом  нажатий и  относящейся к делу функцией  таково:
Кнопка “PROG” нажата один раз  -  запуск                       программирования:

         а)   лампочка подсветки этой кнопки будет мигать;

         б)   на дисплее  2  появится сообщение  “PROG”.

     Кнопка  “PROG” нажата  дважды   -
                                                              установка  ТЕМПЕРАТУРЫ:

         а)  Индикатор [image: image7.png]


    и   лампочка   подсветки   кнопки  

             “CYCLE  No.1”,  поз. 9,   будут мигать;

         б)   Дисплей  2    покажет   значение температуры.

               Нажмите кнопку «+»  (поз. 5), чтобы увеличить это           

               значение, или   кнопку “–“  (поз. 7),  чтобы уменьшить его.  

     Кнопка  “PROG” нажата третий раз   -  установка  ВРЕМЕНИ 
                                                                  поддержания  температуры:

         а) Индикатор  [image: image8.png]


   будет мигать;

         б) Дисплей  2   покажет  время  поддержания  температуры  

             (часы- минуты).  Нажатием кнопок «+»  или  “ - “ можно 

             соответственно увеличить или уменьшить значение времени 

             поддержания температуры.

 Кнопка   “PROG”  нажата четвертый раз  - 

                       установка   РАЗГРУЗКИ   прибора (вида СБРОСА) :

          а)  Индикатор           будет мигать;

          б)  Дисплей  2  покажет ситуацию с разгрузкой  прибора:

                H2O = 1        -     полный сброс  (воздух – вода);

                Н2О = 0        -     обнуление давления.    

                Нажмите кнопку «+», чтобы активировать функцию

                Н2О = 1.

                Нажмите кнопку  “-“,  чтобы активировать функцию

                Н2О = 0.

Таким образом,  первый цикл уже запрограммирован, и данные установки будут сохранены как  “CYCLE  No. 1”.

Чтобы запрограммировать циклы “CYCLE  No.2”  и   “CYCLE  No.3”, повторите все шаги,  приведенные выше в   разделе 3 “Программирование полимеризатора”.   При повторении данных процедур, начиная с установки температуры,  будут мигать:
*  Индикатор  [image: image9.png]


  и  лампочка подсветки кнопки  “CYCLE No. 2”,

    поз. 10, в процессе программирования этого цикла;

*  Индикатор  [image: image10.png]


  и  лампочка подсветки кнопки  “CYCLE No. 3”,

    поз. 11, в процессе программирования этого цикла.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:

1.  Когда все циклы запрограммированы,   переведите ключ доступа к программированию 4  в положение “OFF”,  после чего удалите ключ: таким образом, установленные данные будут сохранены.

2. После удаления ключа доступа к программированию  информация некоторого очередного цикла должна быть установлена, а затем отнесена  к ЦИКЛУ № 4, который может быть активирован нажатием кнопки  “CYCLE”, поз. 12.

Чтобы установить  ЦИКЛ № 4,  должна быть выполнена такая же процедура, как и для предыдущих циклов.

Отметим, тем не менее, что ЦИКЛ № 4  является свободным, и поэтому только последняя установка, запрограмми-рованная без использования ключа  4 будет сохранена.

В конце программных процедур на дисплее появится сообщение “OFF”, показывающее, что полимеризатор готов к выполнения какого-либо цикла.
5.2.2.   ВЫПОЛНЕНИЕ   ЗАПРОГРАММИРОВАННОГО   ЦИКЛА.

1. Заливка воды в камеру.

Залейте  определенной количество дистиллированной воды  до уровня, соответствующего  типу работы, которую следует выполнить.

2.  Включение полимеризатора  выполняется переводом главного переключателя электропитания   13  в положение  “I” (“ВКЛ):

· Загорится  лампочка подсветки главного переключателя;
· Дисплей  2  покажет   “OFF”;
· Загорятся лампочки подсветки  кнопок  “CYCLE No. 1” (9),
“CYCLE No. 2” (10), “CYCLE No. 3” (11) и  “CYCLE”  (12).

3. Выбор цикла:

· Нажмите одну из кнопок,  соответствующую  выбираемому Вами циклу:    “CYCLE No. 1” (9),      “CYCLE No. 2” (10), “CYCLE No. 3” (11)    или     “CYCLE”  (12).

· Теперь выбранный цикл  активирован, о чем   свидетельст-

вует  мигание  соответствующего ему индикатора  в то время, как другие индикаторы погаснут.

4. Установка давления.

Когда  на дисплее появится сообщение  “PRESS”, следует вручную отрегулировать   давление   в  камере:

Нажмите  кнопку “+”  (5), чтобы увеличить давление в камере, или  кнопку “-“   (7) ,   чтобы уменьшить его. 

Величина   давления   регистрируется   манометром  3.

5. Выполнение заданного цикла.

Через 10 сек. после установки давления   дисплей 2 покажет значение температуры внутри камеры, и данный цикл будет запущен.

О завершении цикла будет свидетельствовать звуковой сигнал.

Примечания:

· Чтобы в процессе работы посмотреть значение температуры внутри камеры, нажмите кнопку “LETT”  (8).

· Чтобы в процессе работы посмотреть программные установки температуры, времени выдержки и характера разгрузки (вида сброса),  нажмите кнопку “PROG” (6).

Предупрежления:

· Чтобы  отказаться от выполнения цикла, нажмите повторно на соотетствующую кнопку цикла.  Последует автоматический сброс воздуха или воды.

· При выполнении цикла без давления,  если крышка открыта перед завершением цикла:

· на  дисплее  2  появится сообщение  “OPEN”;

· прозвучит сигнал;

· цикл будет автоматически прерван.

· Если в конце цикла с горячей водой в камере Вам требуется сбросить только пар, дождитесь звукового сигнала.

5.2.3. СБРОС  ВОДЫ  ИЗ КАМЕРЫ.

Когда полимеризатор находится в положении “OFF”, можно выполнить следующее:

· впустить  воздух  в  камеру нажатием   кнопки “+”  (5);

· сбросить  воду  нажатием  кнопки “-“ (7).

5.2.4.   ОТКАЗ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

Если при выполнении цикла исчезло напряжение питания, то при его возвращении:

· прозвучит сигнал;

· на дисплее  2  появится сообщение  “PFAIL”;
· через 10 сек. цикл продолжится с того места, где он был прерван из-за отказа электропитания.
Предупреждения:

· Цикл будет автоматически перезапущен, если прерывание наступило  не  во  время   программно  заданной   выдержки.

Если отказ питания имеет место   в фазе  выдержки,  прибор определяет температуру (Т)  и :

· если Т меньше 80 град. С,  цикл будет запущен с первой фазы;

· если  Т  больше 80 град. С,   цикл будет продолжен с фазы выдержки.

· Если  при выполнении цикла с горячей водой в камере выключается вся  панель управления кроме главного переключателя электропитания,  это означает, что сработал замок термостата. 

6. УХОД  ЗА  ПРИБОРОМ:

· Поддерживайте в чистоте  места контакта крышки с горловиной рабочей камеры.

· Периодически смазывайте уплотняющие  прокладки, используя прилагаемую смазку. 

· Следите за чистотой рабочей камеры, удаляйте из нее мусор после работы. Для чистки  используйте только дистил-лированную воду.  После чистки ополосните камеру и слейте использованную воду.
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Очищайте и смазывайте прокладку!!!
